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Programmable Logic Controller (por sus siglas en inglés)
Controlador Logico Programable

Pequenas y Medianas Empresas

Sistemas de administracion de riesgos ambientales y sociales
Valor Agregado Bruto




DEFINICIONES

Goma: Pequenas cantidades de diversas entidades no glicéridas, se incluyen
compuestos organicos de fosforo complejos denominados fosfatidos.
(Federation of Qils, 2014)

Impurezas: Materias insolubles que se encuentran en aceites y grasas.
Puede consistirensuciedadydesechosdiversos, materiamineral, materiales
nitrogenados de origen animal o vegetal y sustancias carbohidratos como
fibras vegetales. Las impurezas se determinan pesando el residuo seco
obtenido después de su separacion de la muestra que se ha disuelto en un
solvente especifico. (Federation of Qils, 2014)

Ceras: Compuestos naturales que se encuentran envarios aceites vegetales
y pueden cristalizar facilmente a bajas temperaturas dando como resultado
una turbidez. La eliminacion de cera es muy a menudo parte del proceso
de refinado de aceite vegetal (por ejemplo, girasol, salvado de arroz, aceite
de maiz) vy su eficiencia requiere medicion. (International Organization for
Standardization, 2010)

Cristalizacion: Proceso en el cual un liguido se enfria lo suficiente, se
solidifica. La cristalizacion es la formacion de cristales a partir de una masa
fundida o una solucion. El proceso se utiliza tanto en la preparacion de
triglicéridos a pequena escala. (Federation of Qils, 2014)

Caldera: Maquinacuyaprincipal funcioneslade generar grandes cantidades
de vapor de agua. El principio basico del funcionamiento de una caldera es
a través de una camara donde se produce combustion con la ayuda de aire

comburente y a través de una superficie se lleva a cabo la transferencia de
calor. (METALCAST, 2018)




Material grado alimentario: Se refiere a materiales que son seguros para
tener en proximidad con alimentos de consumo debido a que no son toxicos.
Los materiales considerados como grado alimenticio son los idoneos para el
transporte y manipulacion de alimentos ya que pueden entrar en contacto
con alimentos sin alterar los mismos ni a nivel fisico, quimico ni molecular.
(ORTECH, 2019)

Volatil: Material de los aceites y grasas que se volatiliza al secarse el aceite
o la grasa a 105 ° C. Incluye humedad, solvente y cualquier compuesto de
bajo peso molecular presente. La materia volatil se determina secando una
cantidad pesada de aceite o grasa en un horno a 105 °C. La pérdida de peso
calculada como porcentaje del peso de aceite utilizado constituye la materia
volatil. (Federation of Oils, 2014)




GUIA DE
REFINAMIENTO
DE ACEITE
VEGETAL

1. INTRODUCCION

La produccién y consumo de aceites vegetales refinados ha incrementado de manera notable en
los ultimos anos a nivel mundial. La industria de procesamiento de aceite vegetal extrae y procesa
los aceites y las grasas de origen vegetal, que se fabrican principalmente para el consumo humano,
aungue también se emplean para la alimentacién animal, fines médicos, cométicos y para ciertas
aplicaciones técnicas (Grupo Banco Mundial, 2015).

Ecuador produce en su mayoria aceite de palma, séptimo producto agricola de exportacion del
pais, lo cual convierte al sector en uno de los méas dinamicos dentro de la produccién no petrolera
y no tradicional. Ecuador es el tercer productor latinoamericano de aceite vegetal, solo por detras
de Colombiay Guatemala (Borja, 2020).

La presente guia es un documento técnico que contiene informacion de las actividades ejecutadas
en el proceso de refinamiento de aceite vegetal y los principales riesgos ambientales y sociales
(incluyendo temas de seguridad y salud ocupacional), asi como recomendaciones para el plan de
accion que permita prevenir y mitigar los potenciales riesgos asociados a esta actividad.

En este contexto, ASOBANCA con el soporte de BID Invest, FMO y el Centro Ecuatoriano de
Eficiencia de Recursos CEER, presentan la “Guia de refinamiento de aceite vegetal”, para el uso
en instituciones financieras ecuatorianas, permitiendo homologar los criterios de evaluacion
de proyectos y actividades econdmicas; y a su vez, proporcionar un marco para generar nuevas
oportunidades de negocio al igual que ideas sobre productos financieros sostenibles.



1.1, OBJETIVOS

e Presentar informacion relevante sobre el sector de refinamiento de aceite vegetal en el Ecuador,
como ademas una descripcion detallada de su proceso productivo para la obtencion de aceite
refinado.

e Mostrar los principales riesgos ambientales, laborales y sociales del refinamiento de aceite vegetal,
los mismos que seran utilizados como un instrumento de evaluacion para los analistas de crédito,
riesgos y comerciales durante el proceso de financiamiento de estos proyectos.

e Promover medidas y acciones enfocadas a la implementacion de buenas practicas ambientales,
laborales y sociales en el sector industrial en el refinamiento de aceite vegetal, para la reduccion de

riesgos reputacionales y promover el desarrollo de finanzas sostenibles en el Ecuador.

e Brindar el marco legal de referencia necesario para garantizar el cumplimiento de los requisitos
minimos ante entidades de control asociados al refinamiento de aceite vegetal.

1.2. ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION

La guia esta dirigida a entidades financieras que identifican, evallan y administran riesgos ambientales
y sociales de su cartera enrelacion a proyectos de refinamiento de aceite vegetal, que incluye la fase de
operacion, desde la recepcion de materia prima hasta la obtencion del aceite refinado, excluyendo de
estemodo las actividades relacionadas con laextraccion de aceitesy grasas vegetales, proceso detallado
en la Guia de extraccion de aceites y grasas de origen vegetal.

En esta guia se presentan los requisitos minimos para el analisis de los riesgos ambientales y sociales,
asi como acciones de la prevenciony mitigacion para reducir de manera temprana la exposicion al riesgo
reputacional y financiero.

Siendo asi también, esta guia se constituye en un documento de utilidad para la industria (clientes de
las instituciones financieras), quienes podran familiarizarse, desarrollar e implementar buenas préacticas
ambientales, sociales y laborales cumpliendo con los estandares minimos requeridos para este sector
industrial.




INFORMACION GENERAL DEL SECTOR

Elsectordeelaboraciénde aceites deorigenvegetalenel Ecuador havenido creciendo progresivamente
en el pais, ubicandose en el puesto 42 de 47/ industrias a nivel nacional; en el ano 2019 el sector de
elaboracion de aceites y grasas sumo alrededor de $311,55 millones de délares (0,43% ) del PIB total
(CFN, 2020).

Entre los productos de este sector que el pais exporta estan: aceite crudo de palma, oleina de palma,
grasasy aceites comestibles. Para este Ultimo caso, los principales productos son aceite de soya, aceite
de girasol, aceite de palma, aceite de oliva. A su vez se posicionan como los principales paises de destino;
Colombia, Venezuela, Union Europea, México, entre otros. (Observatorio Econémico vy Social de
Tungurahua, 2019).

En la siguiente se muestra el porcentaje de participacion por cada provincia:

Tabla 1. Provincias con actividades de elaboracion
de aceites crudos vegetales en aio 2018

Esmeraldas 23%
Santo Domingo de los Tsachilas 23%
Pichincha 18%
Guayas 12%
Los Rios 12%
Resto de provincias

(Manabiy Tungurahua) 12%

Fuente: (INEC, 2020). Elaborado por: CEER, 2022

3 PROCESO DE PRODUCCION Y RIESGOS
8 GENERADOS POR LA ACTIVIDAD

Enestaseccionsedescribe los principales procesos productivos que usualmente se desarrollan durante
el refinamiento de aceite vegetal. Adicionalmente, se presentan los riesgos ambientales, laborales
y sociales considerados como importantes, que resultaron de la evaluacion cualitativa y cuyo detalle
se puede consultar en las matrices de identificacion y evaluacion de riesgos ambientales, laborales y
sociales desarrolladas en los Anexos 8.3, 8.4 y 8.5, respectivamente.




3.1. FASE DE PRODUCCION

Este proceso se lo puede realizar mediante técnicas fisicas, quimicas o una combinacién de estas, las
caracteristicas del aceite determinan el tipo de técnica que se requiere utilizar, si no presenta gran
cantidad de impurezas se puede usar métodos fisicos de refinacion, pero si el indice de acidez es alto, es
recomendable usar los métodos quimicos.

3.1.1.1.  Recepcion de la materia prima

El aceite de palma crudo llega a las instalaciones de la planta en tanqueros; previo a la descarga, se
toman datos del volumen o peso, fecha, temperatura y tiempo desde la extraccion. Ya en los tanques
de almacenamiento, se realiza una caracterizacion de las propiedades fisicoquimicas del aceite como
humedad, impurezas, acidez, color entre otros; esto permite determinar el método de refinamiento
apropiado. En cuanto a la calidad del aceite, esta se determina por la cantidad de impurezas presentes
en el aceite, estas se miden por el porcentaje de materia insaponificable, mientras que la acidez hace
referencia a la cantidad de acidos grasos presentes en la muestra (Cubides & Mallama, 2017).

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que

generan estos riesgos son:

e Emisiones de ruidoy gases de combustion por ingreso y salida de vehiculos.

e Contaminacion de agua y suelo por posibles derrames del aceite que llega a la
planta.

Riesgos laborales

En cuanto alos riesgos laborales detectados en esta etapa, podemos identificar:

e En esta etapa no se generan riesgos importantes en la seguridad de los
trabajadores.

e Lesiones, golpes, atrapamientos o atropellamientos provocado por el transporte
de la materia primay la manipulacion de equipos.

Riesgos sociales

Respecto a los riesgos sociales al entorno son de nivel moderado, entre los que se

puede mencionar:

e Incremento del trafico por ingreso del transporte de carga pesada a la planta de
refinamiento.

o Afectacion al estado de vias, polucion, accidentes.

o Quejas de vecinos colindantes y de las comunidades.




3.1.1.2.  Desfangado

Una vez determinado el método de refinamiento se procede a la eliminacién de particulas sélidas
suspendidas en el aceite, etapa conocida como desfangado, este proceso generalmente se lo realiza a
través de la separacion por centrifugacion (Cubides & Mallama, 2017).

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que

generan estos riesgos son:

e Generacion de desechos (solidos) con caracteristicas oleosas que pueden
producir contaminacion de suelo y agua debido a una inadecuada disposicion
final.

Riesgos laborales

En cuanto a los riesgos laborales detectados en esta etapa, podemos identificar:

e Lesiones, golpes, choques o atrapamientos por manipulacion de equipos vy
maquinaria.
Exposicion a ruido, vibraciones durante la operacion de los equipos.
Sobreesfuerzo fisico de los trabajadores durante jornadas amplias de trabajo.
Exposicion a periodos largos en posturas forzadas durante la operacion y
monitoreo del proceso.
Afectacion psicosocial por la minuciosidad en las actividades a ejecutar vy por la
distribucion del trabajo.

Riesgos sociales

Los riesgos sociales generados en esta actividad son considerados como leves,

debido a:

e |Inadecuada disposicion de desechos sdlidos con presencia de plaguicidas en
espacios comunitarios o quebradas de la zona del AID, que puede generar quejas
por parte de la comunidad.

3.1.1.3.  Desgomado y neutralizacion (método quimico)

La etapa de desgomado tiene como objetivo la eliminacion de las gomas o mucilagos y trazas de metales
que se extraen de las semillas disueltas con el aceite. Este proceso se realiza mediante un tratamiento
con acido fosférico o citrico el cual permite aumentar la insolubilidad de las gomas en el aceite y
facilitando su eliminacion; este proceso evita que el aceite adquiera sabory olor desagradables, asi como
la decantacion en los tanques de almacenamiento, una mayor susceptibilidad a la oxidacion y formacion
de espumas durante el calentamiento. (Cubides & Mallama, 2017).

La etapa de neutralizacion se realiza después de la etapa de desgomado y antes de |la etapa de blanqueo
o decoloracion, con el fin de neutralizar los acidos grasos libres para facilitar su separacion y posterior
eliminacion.Medianteeltratamientodelosacidos grasos libresconsodacaustica, se permite laformacion
de jabones que se eliminan consecutivamente con un subproceso de lavado, y adicionalmente se realiza
un proceso de centrifugacion y secado para eliminar el exceso de agua.




Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que

generan estos riesgos son:

e Generacion de desechos no reciclables resultantes de la separacion de la goma
(desechos organicos) y generacion de desechos peligrosos con trazas metalicas.
Generacion de efluentes contaminantes (descargas liquidas acidas, basicas con
alto contenido en tensoactivos).

Manejo inadecuado (derrames) de productos quimicos con caracteristicas acidas
0 basicas.

Riesgos laborales

De lamisma manera, el trabajo realizado por el personal puede reflejar los siguientes
riesgos laborales:
e Lesiones, golpes, choques o atrapamientos por manipulacion de equipos vy
magquinaria.
Exposicion a fragmentos o particulas suspendidas en el aire.
Quemaduras en el cuerpo por contacto con superficies calientes.
Exposicion a ruido, vibraciones, altas temperaturas durante la operacién de los
equipos.
Quemaduras en el cuerpo (piel, ojos, etc.) en el contacto con sustancias quimicas
(acidos)
Exposicion a movimientos repetitivos durante la operacion constante de equipos.
Exposicion a periodos largos en posturas forzadas durante la operacion y
monitoreo del proceso.
Afectacion psicosocial por la minuciosidad en las actividades a ejecutar.

Riesgos sociales

Dentro de los riesgos sociales, se han identificado como moderados:

e Reduccion del flujo o provision de agua, por consumo excesivo en planta.

e Los riesgos para las comunidades se definen en contaminacion del suelo y del
agua que podria ocurrir por el derrame de sustancias peligrosas (NaOH), en esta
etapa los controles deben intensificarse para disminuir la materializacién de este
riego alto.

Inadecuada disposicion de efluentes liquidos, que pueden afectar a laflora, fauna
y escalarse si es un recursos ecositémico.

3.1.1.4.  Blanqueo o decoloracion

Estaetapa, el aceite desgomadoy neutralizado es calentado hastaunatemperaturade 100°-110°C para
proceder a adicionar la arcilla de blanqueo o carbén activado, mediante la agitacion; durante el proceso
se realiza adsorcion de las impurezas o cuerpos coloreados del aceite crudo (carotenos, xantofilas,
jabones, metales, etc.) enlaarcilla; este proceso se lo realiza al vacio para evitar que se formen productos
de oxidacion secundaria. Una vez alcanzado el nivel de clarificacion requerido, la suspension aceite-
arcilla pasa a un proceso de filtrado. Las tierras utilizadas en el blanqueo arrastran entre 20y 30 % en
peso de aceite (torta), convirtiéndose en el mayor residuo solido del proceso (Universidad Politécnica
Salesiana, 2012). Una vez se haya extraido el contenido de grasa de estos residuos son almacenados en




tanques y reutilizados en el proceso, las tierras de blanqueo que ya no se reutilizan son dispuestas en
rellenos sanitarios o son destinadas como materia prima en procesos de compostaje 0 como alimento
para animales (cerdos) sin ningtin tratamiento adicional (Salazar, 2019).

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que

generan estos riesgos son:

e Generacionderesiduos peligrosos y/o especiales (tierras de blanqueo con aceite,
filtros usados con aceite vegetal).

e (Generacion de olores.

Riesgos laborales

En cuanto a los riesgos laborales detectados en esta etapa, podemos identificar:
Exposicion a fragmentos o particulas suspendidas en el aire.
Quemaduras en el cuerpo por contacto con superficies calientes
Exposicion a altas temperaturas durante la operacion de los equipos.
Contacto con sustancias quimicas (carbén activado, arcillas, silicatos)
Exposicion a movimientos repetitivos durante la operacion constante de equipos.
Exposicion a periodos largos en posturas forzadas durante la operacién vy
monitoreo del proceso.
Afectacion psicosocial por la minuciosidad en las actividades a ejecutar.

Riesgos sociales

Respecto alos riesgos sociales, son de nivel moderado y se mencionan los siguientes:
o Contaminacion al suelo cultivable de la comunidad por el uso de tierras de
colorantes utilizadas como fertilizantes que puedan contener metales pesados
(p.ej. Ni).
Afectacion por caida de material particulado a la poblacion del sector.
Disminuir el consumo excesivo de agua, para que no se afecte la provision de
consumo humano, principalmente en las regiones donde el recurso es escaso.

3.1.1.5. Desodorizacion

La etapa de desodorizacion permite eliminar sustancias generadoras de olores como peroxidos,
aldehidos y cetonas; asi como los acidos grasos volatiles (AGL) y otras sustancias indeseables, que
permiten mejorar el sabor, olor y color. Este proceso se realiza mediante la inyeccion de vapor a altas
temperaturay presionde vacio por unas4 a7 horas; después el aceite es enfriado quedando un producto
inodoro y con un sabor suaves.

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que
generan estos riesgos son:
e Generacion de residuos oleosos (condensado de &cidos grasos libres)




Riesgos laborales

En cuanto a los riesgos laborales detectados en esta etapa, podemos identificar:

e Quemaduras en el cuerpo por contacto con superficies calientes
Exposicion a altas temperaturas durante la operacion de los equipos.
Sobreesfuerzo fisico de los trabajadores durante jornadas amplias de trabajo.
Exposiciéon a movimientos repetitivos durante la operacion constante de equipos.
Exposiciéon a periodos largos en posturas forzadas durante la operacion vy
monitoreo del proceso
Afectacion psicosocial por la minuciosidad en las actividades a ejecutar vy por la
distribucion del trabajo.

Riesgos sociales

Los riesgos sociales en el entorno son de nivel alto debido a la presencia de olores

como:

e lapresenciadecompuestos volatiles (COV) enestaetapa puede provocar quejas
por malos olores y si no son atendidos un escalamiento a demandas legales.

o Disminuir el riesgo de incendios que afecten a la poblacion del AID mediante del
control de la temperatura de inflamacion de los aceites extraidos y COV.

3.1.1.6.  Desparafinado

El desparafinado es unaetapaopcional que se aplicacuando el aceite noes claro atemperaturaambiente
debido a la presencia de ceras o triacilgliceroles saturados, cabe destacar que estos compuestos no
afectan negativamente el rendimiento o la funcionalidad del aceite, pero la apariencia del aceite no es
aceptable paralos consumidores.

Este proceso consiste en enfriar el aceite gradualmente a temperaturas de 5 a 8 °C en un tanque de
maduracion. Después de aumentar el tamano de los cristales a esta temperatura durante 24 a 48 h, los
sélidos se separan por centrifugaciéna 15 - 16°C (Ruiz-Méndez & Dobarganes, 2011). Posteriormente,
se realiza un proceso de filtracion con el objetivo de eliminar las ceras cristalizadas remanentes,
obteniendo asi el aceite refinado.

Riesgos ambientales

Los riesgos ambientales generados en esta actividad son considerados bajos, debido
aque lageneracion de desechos organicos no se realiza en alta cantidad. (cristales de
sustancias sin caracteristicas de peligrosidad)

Riesgos laborales

Los riesgos laborales significativos detectados en esta fase estan relacionados con:
e Exposicién a bajas temperaturas durante la operacion de los equipos.
o Sobreesfuerzo fisico de los trabajadores durante jornadas amplias de trabajo.
o Exposiciénamovimientos repetitivos durante la operacién constante de equipos.
o Exposicién a periodos largos en posturas forzadas durante la operacion vy
monitoreo del proceso
Afectacion psicosocial por la minuciosidad en las actividades a ejecutar.




Riesgos sociales

Los riesgos sociales se presentan en nivel bajo como:

e Evitar el consumo excesivo de agua, en los procesos que apliqguen para el
enfriamiento de aceites para que no se genere el riesgo de disminucion de este
recurso que afecte la provision de consumo humano.

3.1.1.7.  Almacenamiento

Tras el refinado, el aceite permanece almacenado a temperatura ambiente hasta el momento del
envasado, el material del almacenamiento debe ser inerte como tanques revestidos y adicionar
antioxidantes para no afectar la calidad del aceite (Ministerio del Ambiente, 2020).

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que

generan estos riesgos son:

* Riesgo de afectacion a la calidad del agua o suelo por liqueos provocados por
fallas en los tanques de almacenamiento.

Riesgos laborales

Los trabajadores en esta etapa no se encuentran expuestos a riesgos laborales que
sean considerados importantes.

Riesgos sociales

Son considerados leves:
e Quejasdelacomunidad por eventuales derrames de aceite que pueden afectar a
lafaunayfloramasalnsiesunrecursode subsistenciaecosistémica comunitaria.

3.1.1.8 Envasado y etiquetado

La etapa de envasado se realiza mediante envasadoras automaticas y balanza de control de peso, que
permite un llenado controlado. Para extender la vida Util del producto se agrega nitrogeno en el sistema
de llenado, otorgando mejor estabilidad frente a la oxidacion. El producto debe expenderse en envases
de material grado alimentario, herméticamente cerrado, que asegure la adecuada conservaciony calidad
del producto, sea resistente a su accion y no altere las caracteristicas de este.

La etiqueta por su parte no debe contener ninguna leyenda de significado ambiguo, ilustraciones
o adornos que induzcan a confusion o engano al consumidor, ni descripciones de caracteristicas del
producto que no se pueda comprobar. El nombre del alimento debe coincidir con las descripciones que
especifican al aceite refinado (INEN, 2012).
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Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que
generan estos riesgos son:

e Consumo de energia por parte de los equipos automatizados.

e Desechos solidos como plasticos y etiquetas.

Riesgos laborales

Al ser la etapa de empaque v etiquetado automatizada los trabajadores de la planta
procesadora no se encuentran expuestos a riesgos laborales que sean considerados
importantes.

Riesgos sociales

Los riesgos sociales son leves:
o Afectacion al suministro de luz y caida de tension eléctrica que provogue
deficiencia de cantidad y calidad de energia de las comunidades aledanas.

3.1.1.9 Despacho y transporte

El producto envasadoy etiquetado se coloca en cajas de cartén o plasticas considerando que durante el
despachoy transporte se respete lainocuidad, calidad y no se modifique las caracteristicas del producto.
La carga es embaladay acondicionada con una pelicula plastica estirable de alta resistencia, adherencia
y elongacion, para mantener sujeta la carga, y de esta manera evitar danos; una vez el producto es
envasado, se despacha mediante camiones a los distintos puntos de distribucion.

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que
generan estos riesgos son:

e Consumo de energia por parte de los equipos utilizados

o Emisiones de gases de efecto invernadero.

o Generacioén de residuos plasticos.

Riesgos laborales

Los riesgos laborales importantes a los que se encuentran los trabajadores son los
siguientes:

e Sobreesfuerzo fisico

e |levantamiento manual de cargas




Riesgos sociales

Los riesgos se presentan moderados:

e Afectaciéon al suministro de luz y caida de tension eléctrica que provoque
deficiencia de cantidad y calidad de energia de las comunidades aledafas.
Incremento del trafico por salida del transporte a la planta de proceso.
Deterioro del estado de vias, polucion, trafico y accidentes.

3.1.2.1 Actividades de mantenimiento mecanico e industrial

Los trabajos de mantenimiento se realizan tanto a equipos como a la infraestructura industrial como
pintura, adecuaciones, etc., paraello se requieren insumosy materiales varios como: aceites, lubricantes
y grasas, desengrasantes, lamparas fluorescentes, equipos vy piezas de repuestos, pinturas, solventes,
guaipes, etc.

Estas actividades generan desechos, tales como aceites minerales usados, luminarias fluorescentes y
filtros de aceite mineral usados, chatarra, envases vacios de aceites lubricantes, guaipes impregnados
con hidrocarburos, etc. (Ministerio del Ambiente, 2020).

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que
generan estos riesgos son:
o (Generacién de desechos solidos v liquidos peligrosos y no peligrosos.

Riesgos laborales

El riesgo laboral importante que genera este proceso es el siguiente:
o Exposicion a posibles incendios debido a fallos en el mantenimiento de equipos.

Riesgos sociales

Se presentan moderados:

e Riesgode ocupacion de mano de obrano calificada, informal e incluso infantil por
lo que aumenta la probabilidad de accidentabilidad, heridas y amputaciones de
este personal y que conllevan a problemas econdémicos y sociales en las familias
de las comunidades.

3.1.2.2 Generacion de vapor

El vapor que se genera en la planta se utiliza en varios procesos y principalmente en la desodorizacion
del aceite. La generacién de vapor demanda el uso de quimicos para el acondicionamiento del agua del
caldero, generando envases y fundas vacios de sustancias quimicas. Por efecto de la combustion de los
combustibles fésiles se generan gases de combustiéon que son emitidos a la atmodsfera (Ministerio del
Ambiente, 2020).
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Riesgos ambientales

En esta etapa se identifican riesgos ambientales importantes, los aspectos que
generan estos riesgos son:

e Emisiones gaseosas de combustion, GEI.

o Consumo de combustible.

e Consumo de agua.

e Generacién de ruido.

Riesgos laborales

Los riesgos laborales importantes que genera este proceso son los siguientes:

o Afectacion infraestructura o personal por fallas en el equipo, cabe destacar que
cualquier equipo utilizado en la generacion de vapor puede explotar si no tienen
una adecuado operacion y mantenimiento.

Exposicion de los trabajadores a ruidos generados por los equipos de generacion
de vapor.

Riesgos sociales

En esta etapa los riesgos se consideran moderados:

o Afectacion a la comunidad, por emisiones gaseosas de combustion que pueden
provocar quejas que sino son atendidos pueden escalar a demandas legales.
Afectacionalaprovisiondeaguaparaelconsumodelacomunidad, principalmente
en las regiosnes donde el recursos es escaso.

Afectacion por ruido que interfiera la cotidianeidad comunitaria puede generar
escalamientos con reclamos en incluso medidas de hecho.

3.1.2.3 Manejo de combustibles

El combustible que se utiliza para la generacion de vapor en los calderos es almacenado en tanques
estacionarios, los cuales periddicamente generan lodos aceitosos. Existe el riesgo de derrames no
intencionales que pudieran provocar la contaminacion de suelos vy las aguas superficiales (Ministerio
del Ambiente, 2020).

Riesgos ambientales

En esta etapa se identifica el siguiente riesgo ambiental importante:
o Contaminacion de agua y suelo por infiltraciones o derrames de combustible
debido a fallas en el tanque de almacenamiento.

Riesgos laborales

Elriesgo laboral importante que genera este proceso es el siguiente:
e Exposicion a posibles explosiones e incendios.




Riesgos sociales

Pueden presentarse en nivel moderado:

e Quejas de lacomunidad por eventuales derrames de combustibles y lubricantes
que pueden afectar a la fauna y flora mas alin si €s un recurso ecosistémico
comunitario.

Disminuir el riesgo de incendios que afecten a la poblacion del AID mediante un
sistema de control de contingencias y emergencias comunitarias.

3.1.2.4 Generacion de energia eléctrica de emergencia

La planta de refinacion debera contar con sistema de emergencia de generacion eléctrica para evitar
una paralizacion de las actividades en caso de una falla del sistema eléctrico tradicional. EI generador
eléctrico de diésel el cual tiene una respuesta de carga inmediata y precisa, asi como también una
regulacion de voltaje, es uno de los més utilizado en este tipo de plantas procesadoras (Haro, 2020).

Riesgos ambientales

Enestaetapaseidentifican riesgos ambientales, los aspectos que generan afectacion
al ambiente en esta etapa son:

e Emisiones gaseosas de combustiéony emisiones de GEI

e Generacion de ruido.

Riesgos laborales

Los riesgos laborales importantes que genera este proceso son los siguientes:
e Exposiciéon a posibles explosiones e incendios.
e Exposicion al ruido generado por los equipos de generacion de energia eléctrica.

Riesgos sociales

Se presentan de nivel leve:

e Presenciade material particulado enlas comunidades producto de lacombustion
delos generadores que puede afectar asalud de personas, animales y vegetacion,
y puede definir escalamiento a demandas legales formales ante la autoridad
competente.

3.2. FASE DE CIERRE Y ABANDONO

Encasodelcierredelaplantade refinamiento, se deberarealizar unalimpieza general del area, retiroy/o
desmantelamiento de infraestructuras, levantando un inventario de equipos y maquinaria, clasificando
todos los desechos generados en esta actividad acorde a su naturaleza y entregandolos a gestores
autorizados. Ademas, se levantara un informe final de cierre y abandono, documento entregable a la
Autoridad Ambiental para su validacion, siguiendo directrices de la normativa ambiental aplicable.
(Ministerio de Ambiente y Agua, 2019)
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Riesgos ambientales

Los riesgos ambientales generados en esta actividad son considerados como
leves, debido a que no se requiere del consumo excesivo de recursos, por tanto,
la afectacion al ambiente por generacion de emisiones es baja y la generacion de
desechos dependera del estado de equipos, maqguinarias e infraestructuras. Ademas,
es una actividad que se realiza de forma Unica y puntual.

Riesgos laborales

Los riesgos laborales también son considerados como leves, los cuales estan
asociados a posibles riesgos mecanicos, fisicos, quimicos, bioldgicos, ergondémicos
y psicosociales, pero debido a su nivel de exposicion no son considerados como
importantes.

Riesgos sociales

Los riesgos sociales se pueden generar por demandas comunitarias cuando no ha
existido evidencias de cierre técnico de depodsitos de pasivos ambientales, desechos
solidos o liquidos (PTAR etc.), si el cierre estd dentro del marco legal de la vida del
proyecto el escalamiento social los riesgos son leves.
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H PLAN DE ACCION

5.1. RECOMENDACIONES PARA
EL PLAN DE ACCION AMBIENTAL

Enlasiguiente tabla se describen las principales acciones para evitar, reducir o controlar los potenciales
riesgos ambientales y sociales identificados como importantes, generados por las actividades dentro
del refinamiento de aceite vegetal.

Tabla 2. Plan de accion para riesgos ambientales

Actividades

Uso de agua

e Realizar mantenimientos preventivos periddicos de las tuberias,
tanques de almacenamiento de agua, y equipos dispensadores de
agua para prevenir fugas y pérdidas del recurso.

e Desarrollar formatosy registros de seguimiento al usoy consumo del
recurso agua.

e Enlos casos que se utilice agua de extraccion de acuiferos y aguas
subterraneas, obtener la autorizaciéon de uso y aprovechamiento del
aguao, presentar evidenciade haber iniciado este trdmite (documento
donde se establece el volumen de agua autorizado, tarifas, tiempo de
aprovechamiento del recurso; entre otros.)

e Realizar mantenimiento a tanques de almacenamiento de sustancias
peligrosas que se encuentren cerca de las fuentes de agua, evitando la
ocurrencia de derrames vy afectacion al recurso.

Produccion e Desarrollar capacitaciones sobre el uso de agua.

Prevencion de la contaminacion de agua

e Cuando resulte econdmicamente viable, estudiar la posibilidad de
emplear el refinado fisico en lugar de quimico para reducir el consumo
de agua.

e Aplicar los procedimientos de limpieza in situ para contribuir a la
reducciondel consumo de sustancias quimicas, aguay energfadurante
las operaciones de limpieza.

e Utilizar técnicas de limpieza en seco previo al lavado con agua de los
pisos.

o Emplear mallas para cubrir los drenajes en el drea de produccién e
impedir la entrada de residuos sdlidos vy liquidos concentrados en la
corriente de aguas residuales.

e Utilizar productos de limpieza y desinfeccién, amigables con el
ambiente.

e Aplicar correctamente los métodos de limpieza y dosis establecidas
en los procedimientos respectivos.




Actividades

Produccion

Tratar y verter adecuadamente las soluciones de limpieza (por
ejemplo, mediante procesos de purificacion de la glicerina primaria)
para separar los aceites y acidos grasos de la fase de agua y emplear
posteriormente una trampa de aceite.

Cuando sea factible, reducir el acido fosférico en las operaciones
de desgomado mediante el uso de métodos alternativos como
el desgomado enzimatico (esto reduce la carga de fésforo en las
aguas residuales y, ademas, reduce ligeramente el volumen de lodo
generado).

No descargar efluentes provenientes del proceso de refinamiento al
ambiente o alcantarillado sin ser previamente tratados.

En caso de no presentar conexion al alcantarillado, colocar el sistema
de tratamiento (cisterna) diferenciada para aguas grises y aguas
residualesindustriales, aunadistanciade por lomenos 50-100 metros
del cuerpo de agua mas cercano. (Ministerio del Ambiente, 2020)
Inspeccionar los canales y/o tuberias de conduccion de las aguas
residuales industriales regularmente para impedir la existencia de
posibles filtraciones.

Emplear mallas para cubrir los drenajes en el area de produccion e
impedir la entrada de residuos soélidos vy liquidos concentrados en la
corriente de aguas residuales industriales.

Las aguas residuales del proceso productivo seran tratadas con
diferentes mecanismos sean fisicos, quimicos y/o bioldgicos; ejemplos
de estos tratamientos pueden ser el uso filtros para remover solidos
flotantes, ecualizadores, sedimentadores para reducir solidos en
suspension, tratamientos bioldgicos para reducir la carga organica,
cloracion en caso sea necesario realizar una desinfeccion.

Verificar el cumplimiento de los limites maximos permisibles
establecidosenla“Norma Técnicade Calidad Ambiental yde Descarga
de Efluentes” (AM 097A), seglin su sitio de descarga y/o uso, posterior
a su tratamiento.

Desarrollar capacitaciones sobre la prevencion de la contaminacion
del agua.

Implementar controles periédicos para prevenir lasfugasy el derrame
de aceites en la planta de refinamiento.

Siempre que sea factible, emplear para la limpieza agua caliente en
lugar de disolventes.
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Actividades

Produccion

Prevencion de la contaminacion de aire

Se recomienda establecer un plan de mantenimiento periodico
preventivo de los equipos de combustion y mantener registros de
estos, para asegurar su optimo funcionamiento.

Efectuar los monitoreos de los niveles de ruido de la empresa, cuyos
niveles de presion sonora deben cumplir Anexo 5 del AM O97A.
Aplicar accionesde controlderuidoparainsonorizar alos generadores
uotros equiposdentrodel proceso (ej. tanque mezclador) parareducir
el ruido generado durante su funcionamiento.

Se recomienda llevar registros del funcionamiento (horas de uso,
cantidad de combustible, otros) de equipos generadores, con el fin de
controlar sus emisiones al ambiente.

Efectuar monitoreos de las fuentes fijas de combustion, si se utiliza
equipos de combustion, se debera cumplir conlos limites establecidos
en el Anexo 3 del AM 97A.

Desarrollar capacitaciones para el personal sobre contaminacion del
aire y cuidado ambiental.

Verificar el correcto funcionamiento de filtros y precipitadores
electrostatico para evitar la caida de material particulado en la
poblacion del sector.

Realizar mantenimientos preventivos a equipos y maquinarias
generadoras de GEL.

Manejo de desechos y residuos peligrosos, especiales y no peligrosos

Contar con una bitacora que registre la gestion de los desechos y/o
residuos en el area de almacenamiento, que cuente con la siguiente
informacion: fecha ingreso, identificacion, cantidad almacenada vy
destino final (gestor ambiental), fecha de salida, responsable.
Mantener areas de almacenamiento temporal de desechos peligrosos
y/o especiales, asi como de desechos y residuos no peligrosos, acorde
a los lineamientos establecidos en el AM 061 reforma al Libro VI de
Calidad Ambiental del TULAS (desechos peligrosos y no peligrosos), y
la Norma INEN 2266 (solo para desechos peligrosos y/o especiales).
Esta area de debe cumplir de manera general las siguientes
condiciones: estar bajo techo, cerrada e identificada con senalética,
buena ventilacion, piso de concreto e impermeabilizado, disponer
de sistemas, equipos para la prevencion y combate de incendios y
derrames.

Obtener el registro de generador de desechos peligrosos y/o
especiales.

Establecer e implementar un plan de Minimizacion de desechos
Peligrosos y Plan integral de manejo de desechos especiales.
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Actividades

Produccion

Llevar registros de la entrega de desechos y/o residuos peligrosos,
especiales y no peligrosos, a los gestores calificados por la Autoridad
Ambiental Competente.

Verificar que los gestores ambientales de desechos peligrosos,
especiales y no peligrosos cuenten con la licencia o permiso vigente.
Prohibir la quema, enterramiento o abandono de cualquier tipo de
desechos peligrosos, no peligrosos y especiales en areas de la planta
de refinamiento o fuera de ella.

Manejo de residuos de origen vegetal

Establecer un programa de recoleccion de los desechos organicos
que puedan generarse durante todo el proceso productivo.

Designar areas para el almacenamiento de material organico
impermeabilizado y con sistema de recoleccion de lixiviados
proveniente de los procesos (e]. desgomado) la cual debe contar con
senaléticay ser exclusiva para este tipo de residuo.

Contar con registros de generacion de este tipo de desecho con el
contenido minimo: fecha, peso o cantidad, area, responsable.

De ser necesario establecer un programa de control de insectos vy
plagas en el area de almacenamiento de desechos, se recomienda
usar controles mecanicos para desplazarlos (ej. trampas, barreras) y
como Ultimo recurso el control quimico, en cuyo caso se mantendra
un registro del producto y frecuencia de aplicacion.

Dependiendo de la tecnologia de tratamiento de efluentes, se
recomienda utilizar los lodos no contaminados provenientes del
tratamiento de aguas residuales in situ como fertilizante en las
aplicaciones agricolas de cultivos cercanos, o mantenimiento de
espacios verdes dentro del predio u operacion.

Tanto para los desechos y/o residuos peligrosos, especiales, no
peligrosos vy residuos comunes y de origen vegetal, se deberdn
desarrollar capacitaciones sobre su correcto manejo.

Manejo de insumos

Asignar un area para el almacenamiento de combustibles y sustancias
quimicas, las cual deben cumplir conlo establecidos enlaNorma INEN
2266y elart. 171 del AM 061, entre estos constan: estar separados
del area de produccién, de acceso restringido, piso impermeable,
con cubierta, cubeto de contencion de derrames, kits de emergencia
(antiderrames e incendios), sefalética, etc.

Solicitar y colocar las MSDS de todas las sustancias quimicas que se
utilicen en lugares visibles dentro de las bodegas.
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Actividades

Produccion

Mantener un registro de los insumos quimicos utilizados en los
procesos de limpieza'y mantenimiento de instalaciones/equipos.
Desarrollar capacitaciones en manejo de sustancias quimicas las cuales
abarguen desde el correcto almacenamiento, manejo, actuacion ante
emergencias etc.

Enelcaso utilizar sustancias catalogadas sujetas a fiscalizacion, realizar
elregistrode sustancias quimicas peligrosas*y/o el registro que aplique
parael control de este tipo de sustancias determinado por el Ministerio
de Gobierno.

Reduccion de consumo energético

Llevar un registro y control del uso de energia eléctrica y térmica
mediante indicadores de consumo.

Implementar alternativas como fuentes de energia empleando
biomasa de los procesos y mecanismos para la reduccion del consumo
energético dentro de la planta de refinamiento.

Efectuar mantenimientos preventivos y de mantenimiento a los
equipos del proceso de refinamiento.

Llevar a cabo un balance de energia del proceso de refinamiento para
determinar puntos de mejora.

Asegurar que los equipos estén apagados al terminar las labores de
refinamiento de aceite.

Desarrollar capacitaciones sobre lareducciéon del consumo energético.

Preservacion y conservacion del componente biotico, de ser aplicable

Realizar inspecciones a las franjas protectoras para evitarse posibles
contaminaciones al area circundante de la planta de refinamiento.

Relaciones comunitarias

Mantener el orden y limpieza general en todo el predio en especial
en los sitios donde se almacena el producto terminado para prevenir
la afectacion a moradores y comunidades cercanas por posibles
explosiones, incendios o derrames.

Disefnar y mantener un instructivo para la atencion y gestion de quejas
y/o denuncias que sean presentadas por parte de las comunidades
0 poblaciones cercanas. Ademas, este instructivo debera contener
lineamientos para dar seguimiento y resolucion a las quejas y/o
denuncias presentadas, y se recomienda que sea socializado con la
comunidad.
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Actividades

e Desarrollar charlas a las comunidades y poblaciones cercanas
sobre los programas de gestion ambiental. Estas deben incluir las
medidas de prevenciéon que ha adoptado el proyecto para proteger
a los pobladores colindantes (descargas de efluentes, explosiones,
posibles impactos ambientales, etc.)

e Presentar a la comunidad, informes, indicadores u otros que
evidencien el cumplimiento de requerimientos ambientales.

Requerimientos administrativos

e Previo a iniciar la etapa de cierre y abandono, se debe solicitar
la extincion del permiso ambiental vigente mediante resolucion

Cierrey abandono debidamente motivada, presentando los respaldos al cumplimiento
delas obligaciones que se hayan derivado hasta la fecha del inicio del
procedimientoy presentacion de la solicitud.

e Se debe presentar y cumplir en su totalidad el plan de cierre
y abandono correspondiente a la autorizacion administrativa
ambiental otorgada para el proyecto. Una vez revisada dicho plan, |a
autoridad ambiental competente presentara observaciones o emitira
la debida aprobacion, lo que permitira al proponente o responsable
del proyecto culminar con la etapa de cierre y abandono. (Ministerio
de Ambiente y Agua, 2019).

Manejo de desechos y residuos peligrosos, especiales y no peligrosos

o Clasificarlos desechos y/oresiduos generados acorde a su naturaleza
y entregarlos a gestores autorizados por la Autoridad Ambiental.

e Mantener los registros de entrega de desechos y/o residuos.

Elaborado por: CEER, 2022

TEI MAATE estableceré los listados nacionales sustancias quimicas que requieren el registro (Art. 521 Reglamento al Cédigo
Orgénico Ambiental)
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Requerimientos del IFC relacionados con el manejo de residuos

5.2. RECOMENDACIONES PARA EL PLAN
DE ACCION LABORAL

Enlasiguiente tabla se describen las principales acciones para evitar, reducir o controlar los potenciales
riesgos laborales identificados.

Tabla 3. Plan de accién para riesgos laborales.

Fase Actividades

e Realizar las revisiones y actualizaciones del Reglamento de Higiene y
Seguridad (cada 2 anos).

e Dotaralpersonalderopadetrabajoy EPPadecuadoseginlaactividad
asignada, el uso correcto del EPP debe formar parte de los programas
de formacion periodicos de los empleados.

o Colocar la debida senalizacion en equipos y/o maquinas con sus
principales riesgos, para conocimiento y correcta actuacion del
trabajador

e Disponer de procedimientos de atencion a emergencias en caso de
incendios, derrames, explosiones, guemaduras, etc.

e Realizar mantenimientos preventivos y correctivo a equipos vy/o
maquinas para reducir los riesgos hacia los trabajadores (ej. ruido,

Produccion polvo, etc)

o Establecer manuales y protocolos para realizar mantenimiento de
equipos, maquinas e instalaciones para evitar riesgos asociados a esta
actividad

e Realizar una evaluacion de ruido en los sitios de trabajo para
establecer acciones acordes al nivel de riesgos, pudiendo ser estas
medidas en la fuente: equipos (insonorizaciones) o en el trabajador
(tapones auditivos)

e Encasodevibracionesde maquinasy/oequiposenlas areasdetrabajo
se debera reacondicionar dicha seccion procurando que estas posean
bases anti vibratorias.

e Colocar areas de hidratacion en las zonas de trabajo que lo ameriten
(ej. &rea de caldera), para su consumo durante la jornada.

e Instalar detectores de incendios, calor y chispas los cuales deben
conectarse a un sistema de extincion.

e Lossistemas de supresion de incendios pueden incluir agua, espuma,
polvo, etc., la eleccion de estos dependeran del sitio donde seran
colocados y/o material almacenado.
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Fase Actividades

e Todos los materiales combustibles o inflamables deben mantenerse
lejos de los procesos que signifiquen altas temperaturas

e Evitar labores que generen electricidad estatica (ej. roce con partes
metélicas); de no poder evitarse, se deberd conectar a tierra las
maquinas y/o equipos involucrados.

e Mantener un correcto orden y aseo en todos los lugares de trabajo
para evitar accidentes laborales

e Mantener las hojas de seguridad (MSDS) en cada é&rea de

Produccion almacenamiento y manejo de sustancias peligrosas.

e Realizar mantenimientos a las instalaciones eléctricas.

e Mantener un protocolo de bioseguridad para el ingreso a la planta de
refinamiento para hacer frente a pandemias (ej. COVID- 19)

e Establecer protocolos para manejo de combustibles (en caso la planta
utilice estos para generacion de electricidad)

e Capacitaralpersonalparaelusodesustanciasquimicasycombustibles
(ej. productos para control de plagas y vectores en donde se deberd
seguir las especificaciones del fabricante, etiqueta y hojas de
seguridad), uso de EPP, planes de emergencia (incendios, derrames,
explosiones) vy cualquier otro procedimiento que haya sido instalado
en laplanta.

e (Capacitar a los trabajadores acerca de las medidas para evitar
incidentes, accidentes y/o enfermedades laborales producidas por los
riesgos laborales de las actividades asignadas.

e Realizar inspecciones perioddicas sobre el cumplimiento del
Reglamento de Higiene y Seguridad.

e Dotar al personal de ropa de trabajo y EPP adecuado segun la
actividad asignada.

e Realizar una charla informativa o capacitacion para la correcta
ejecucion de las labores de cierre y abandono.

Cierrey abandono

Elaborado por: CEER, 2022

Requerimientos en seguridad industrial y salud ocupacional del IFC

Con relacion a las obligaciones establecidas por el IFC en tema de seguridad y salud ocupacional para

procesos industriales constituyen:

e Asegurarse de que se respetan las Buenas Practicas Higiénicas o Buenas Practica de Manufactura,
para garantizar las condiciones sanitarias adecuadas e inocuidad del producto

o Eldesempenoensaludyseguridad ocupacionaldebeevaluarseenfunciondelas pautasde exposicion
publicadas internacionalmente, entre las que se incluyen las pautas de exposicion ocupacional del
valor limite umbral (TLV) y los indices de exposicion biologica (BEls), publicados por la Conferencia
Estadounidense de Higienistas Industriales Gubernamentales (ACGIH), entre otras.
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5.3. 5.3. RECOMENDACIONES PARA
EL PLAN DE ACCION SOCIAL

Enlasiguiente tabla se describen las principales acciones para evitar, reducir o controlar los potenciales
riesgos sociales identificados.

Tabla 4. Plan de accion para riesgos sociales

Fase Actividades

Plan de relacionamiento comunitario:

e Definir la caracterizacion de los vecinos colindantes y comunidades
de la AID: poblacién, ocupacion, empleabilidad, habitabilidad y PEA
etc.

e Definir la lista de actores sociales (AS): vecinos colindantes,
asentamientos humanos y receptores sensibles.

o FEvaluar la percepcién de los actores sociales de la puesta en marcha
de la operacion y n especial, sobre el consumo del agua.

e Definir el plan de visitas a las instalaciones, para evidenciar la BP de la
Planta de refinamiento de aceite vegetal.

e Establecer el plan de accion comunitario: programas sociales y plan
de conflictividad.

e Definir el sistema de atencion a quejas y reclamos comunitarios.

e Establecer el plan de contingencia por materializacion de los riesgos
sociales que afecten la operatividad de la planta.

e Definir el sistema de atencion a quejas y reclamos comunitarios.

e Establecer el plan de contingencia por materializacion de los riesgos
sociales que afecten la operatividad de la planta.

e Definirlosreceptores sensibles que se generen por la cadena logistica
de la operacion, transporte pesado de ingreso vy salida de producto
terminado.

e Priorizar la atencion y desarrollo de empleabilidad dentro de la
comunidad del AID en relacion con la PEA.

e Generar un plan de comunicacion que informe sobre las principales
actividades de la planta que puedan generar molestias comunitarias
(ruidos por maquinaria, incineradores, consumo de agua, transporte
pesado etc.)

Produccion

o Evitar riesgo social por demandas comunitarias debido a pasivos
ambientales, presentacion de evidencias de cierre técnico de pasivos.
(posibles pasivos generados durante la operacion de la planta.)

o Establecer un plan de restauracion del entorno ej. vegetacion
secundaria, ornamentacion y si aplica compensacion.

Cierrey abandono
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0.4. MEJORES PRACTICAS DEL SECTOR

La aplicacion de buenas practicas y sistemas en el proceso productivo de refinamiento de aceite vegetal
contribuyen a reducir, mitigar y/o eliminar los riesgos que estos pueden causar hacia el ambiente y
comunidades cercanas, fomentando asi una produccion amigable con el ambiente. Entre las medidas
que se pueden considerar en el refinamiento de aceite de vegetal son:

n RIESGOS TERRITORIALES

Controlar la temperatura de inflamacion de los aceites extraidos entrantes y emplear controles de
temperatura en todas las instalaciones receptoras de los aceites extraidos con disolventes.
Establecer procedimientos de arranque, paraday mantenimiento de equipos, y capacitar al personal
para identificar fugas de aire y responder a la ocurrencia de incendios.

Adquisicion de equipos/ maquinas con certificacion en eficiencia energética.

Implementar sistema de tratamiento de efluentes (ej. sedimentadores, tratamientos biolégicos,
tratamientos fisicoquimicos, etc. El sistema por seleccionarse dependera de la carga contaminante
del efluente)

Implementar sistemas para control de emisiones al material particulado (ej. uso de multiciclones,
filtros de manga)

Realizar reemplazo de equipos con tecnologia obsoleta por mejores practicas con eficiencia
energética.

Realizar la adecuaciony control de dreas de almacenamiento de combustibles, evitando derrames y
pérdidas.

Realizar la implementacion de insumos de limpieza biodegradables.

6.1. IDENTIFICACION Y EVALUACION

DE RIESGOS AMBIENTALES Y SOCIALES
DEL TERRITORIO Y RECOMENDACIONES
PARA EL PLAN DE ACCION

Las plantas de refinamiento de aceite vegetal, identificadas principalmente en las provincias de
Pichincha, Santo Domingo de los Tsachilas y Esmeraldas, se encuentran expuestas ante riesgos
territoriales, ambientales y sociales propios del sitio de implementacioén, los cuales podrian afectar la
operacion normal de sus actividades. A continuacion, se presenta un resumen de los principales riegos
que se presentan en el Ecuador continental, con énfasis en las provincias productoras.
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Tabla 5. Matriz de identificacion y evaluacién de riesgos ambientales y sociales del territorio

Factor

en dreas de plantas de refinamiento de aceite vegetal

Analisis sectorial

Sugerencias
para el Plan de
Accion A&S del

Territorio

Presencia de
amenazas
naturales
(ej. Sismos,

inundaciones,

erupciones
volcanicas)

Inundaciones

La regién de la Costa (provincia
de Esmeraldas) es aquella con mas
susceptibilidad de inundaciones. .

Erupciones volcdnicas
Varias de las provincias de la region
Sierra estan expuestos a erupciones
volcdnicas que pueden afectar a la
provincia de Pichincha.

Evaluar el dreade
ubicacion vs. las
amenazas para
conocer el nivel de
riesgo de cadauna

de ellas, aplicando la
metodologia que mejor
se adapte al proceso.
ldentificar las areas
criticas de la planta de
refinamiento que puede
verse afectada por las
amenazas naturales.
Solicitar alas
autoridades
correspondientes los
planes de preparacion
y actuacion de
emergencias de la
localidad.

Establecer un programa
y presupuesto de
emergencia para
afrontar la amenaza
previay posterior a
eventos naturales no
deseados.

Se recomienda
adquirir un seguro
para proteger la
infraestructuray
areade laplantade
refinamiento de aceite
vegetal.
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Factor

Analisis sectorial

Sugerencias para el
Plan de Acciéon A&S del

Territorio

Sismicidad

El Ecuador continental exhibe
casi en todo su territorio un nivel
de sismicidad elevado, incluyendo
las provincias donde se alojan
las  principales industrias de
refinamiento de aceite.

Incendios forestales
Todas las provincias del pais son
susceptibles a incendios forestales.
No obstante, este riesgo presenta
un nivel alto en las provincias de |a
region sierra centro.

Capacitar y dotar de
implementos al personal
para combatir incendios
dentro de la planta (ej.
mascarillas, palas, hachas,
etc.)

Enel casode aplicar
establecer barreras
fisicas para prevenir
inundaciones.

Construir y/o reforzar
las instalaciones de los
procesos con materiales
sismo resistente para
evitar pérdidas.
Establecer sistema de
alertatemprana para
enfrentar los riesgos
naturales.

Areas de alto valor
de conservacion o
biomas fragiles (ej.
dreas protegidas)

e En todo el territorio ecuatoriano
se presentan areas naturales
de importancia y de diferentes
extensiones, ya sea que estas
pertenezcan al:

e Sistema nacional de areas
protegidas (SNAP)

e Bosquey vegetacion protectora

e Reservade biosfera

e Humedal RAMSAR

e Areasde proteccién hidrica

o Areas Bajo Conservacion

En este sentido: Esmeraldas muestra
extensas  areas  protegidas en
comparacion con Pichincha y Santo
Domingo de los Tsachilas, que exhiben
areas de menor extension

Identificar y evaluar la
cercania de los proyectos
aareas de alto valor de
conservacion o biomas
fragiles

Obtener la autorizacion
administrativa ambiental
(certificado, registro o
licencia ambiental)

Para el caso de nuevos
proyectos que vayan

a ubicarse en areas
protegidas, efectuar un
inventario forestal en
caso de ser solicitado o
requerido en base ala
legislacion ambiental
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Factor

Analisis sectorial

Sugerencias para el

Plan de Accion A&S del
Territorio

Conflictos por el
acceso y/o uso de
recursos naturales

Uso de tierras

Variasdelasprovinciasde laregion
Costamuestran conflictos severos
de uso de tierras, por superar
la capacidad de uso principal

permitido, desencadenando
en degradaciones de recursos,
erosion, disminucion de

productividad, salinizacion de
suelos, entre otros.

e Analizar sobre los
conflictos sociales por uso
de recursos enla zona
de implementacion del
proyecto.

e Determinar el grado de
conflictividad en el sitio
por el uso del suelo y/o
recursos.

e Realizar un acercamiento
con las comunidades
afectadas y determinar
las acciones de
prevencion, mitigacion
O compensacion, segun
corresponda.

Cercaniaa
Patrimonio cultural
o historico

Segln la lista del patrimonio
mundial de la UNESCO existen
tres sitios de importancia cultural
enel Ecuador continental. ademas,
debidoalasculturasprecolombinas
se pueden encontrar vestigios vy
sitios arqueologicos en todo el
territorio ecuatoriano.

Para el caso de nuevas
operaciones gue vayan

a ubicarse en zonas de
afectacion patrimonial,
proceder de acuerdo con los
lineamientos establecidos en
la Ley de Patrimonio Cultural
(Art. 30) y su reglamento.

Elaborado por: CEER, 2022.
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6.2. RIESGO POR CAMBIO CLIMATICO

La industria de refinamiento de aceite vegetal se encuentra sujeta a riesgos producidos por el cambio
climatico, en la Tabla 6 se presenta los cambios fisicos provocados por el cambio climatico, los riesgos
que generany las repercusiones potenciales en el sector de refinamiento de aceite vegetal.

Tabla 6. Repercusiones potenciales del cambio climdtico en el sector de Refinamiento de aceite vegetal

Repercusiones
potenciales en el
sector de refinamiento
de aceite vegetal

Cambios fisicos Riesgos

e Reduccionenla

e (Cambiosenlabiosferaterrestre productividad y
e [ntensificacion de fendmenos de la rendimiento en los
Aumento de la variabilidad natural (El Nifio y La procesos de la industria
temperatura Nifa) para producir el aceite
¢ |ncremento del nivel del mar refinado.

e Intensificaciondelciclohidrolégico

Mayor frecuencia

de sequias o e Mayor vulnerabilidad
inundaciones de las infraestructuras
e Danos a los activos de produccion y produccion de las
Menor (infraestructuras de las empresas) empresas de refinamiento

oredictibilidad de aceite vegetal.

de las estaciones
[luviosas o secas

Fuente: (IPCC, 2021). Elaborado por: CEER, 2022

Tomando en cuenta las repercusiones potenciales que tiene el cambio climéatico en el sector de
refinamiento de aceite vegetal es necesario tomar medidas de adaptacion y/o mitigacion, en la siguiente
tabla se muestra posibles medidas de adaptacion y mitigacion que se pueden implementar.
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Tabla 7. Posibles medidas de adaptacién y mitigacion al cambio climdtico

Repercusiones potenciales en el
sector de refinamiento de aceite
vegetal

Posibles medidas de adaptaciony

mitigacion

e Minimizar el consumo de recursos (agua,

Reduccion en la productividad y rendimiento energia, combustibles).
en los procesos de la industria para producir el e Aprovechar los residuos de cada
aceite refinado. subproceso, considerandoles como
INSUMOS.

e Adecuar las construcciones para
aprovechamiento de luz natural y aislante
térmico.

e Mejorar el sistema interno energético de la
industria.

e Vincular la generaciéon de energia con
fuentes amigables con el ambiente.

e Implementar estructuras de proteccion

rigidas.
e Mantener planes de rehabilitaciony
Mayor vulnerabilidad de las respuesta ante los desastres.
infraestructuras a las inundaciones y e |Implementar sistemas de alerta temprana
sequias. y programas de respuesta.

e Mantener programas de recuperacion tras
los desastres.

Fuente: (IPCC, 2021). Elaborado por: CEER, 2022.

REQUISITOS LEGALES HABILITANTES DEL SECTOR

7.7 AMBIENTALES

Obligaciones Autoridad de control

Generales
Autorizacion Administrativa Coordinaciones Zonales del
1 Ambiental (Tipo Registro Ministerio de Ambiente y Agua o
Ambiental o Licencia Reglamento COA 428y 431 Direcciones de Ambiente de los
Ambiental @ Gobiernos Provinciales

33




No. Obligaciones Autoridad de control

Registro de Generador de

Péliza o garantia por

Agropecuaria

Reglamento COA
2 Desechos Peligrosos y/o & AM 026 625
Especiales
3 giﬁ:itcr;sdpeeﬁgfigg)?% Reglamento COA 527 Ministerio de Ambiente y Agua
Ley Organica
. de Recursos
4 Autorizacion de usoy S 117
aprovechamiento del Hidricos, US.OS 4
Agua © Aprovechamiento
del Agua
) Reglamento
. Reglstrq de Opera{dores General de |a 03 Agrocalidad
enel Slstema GL(J;)a de Ley Organica (Unidad del MAG)
Agrocalidad de Sanidad

Control y Seguimiento

Coordinaciones Zonales del
Ministerio de Ambiente y Agua o

Cumplimiento!”

6 responsabilidades . COA 138 Direcciones de Ambiente de los
ambientales actualizada Gobiernos Provinciales
Declaracion Anual de Acuerdo
i o 88
7 Desecggsei?!lgers(()jos v/o Ministerial 061
Plan de Minimizacion de Ministerio de Ambiente y Agua
8 Desechos Peligrosos y/o Acuerdo 19
Espedalge o Ministerial 109
9| cesuetmcins Quimicas Acuerdo 159
Peligrosas 7 Ministerial 061
10 Momtqreos de controly Reglamento COA 483
seguimiento (suelo, agua)
11 mforgj;ﬁ%?':ﬂi?ges de Reglamento COA 488 Coordinaciones Zonales del
P Ministerio de Ambiente y Agua o
Informes Anuales de Direcciones de Ambiente de los
12 Gestion Ambienta® Reglamento COA 491 Gobiernos Provinciales
13 Auditorias Ambientales de Reglamento COA 493

Elaborado por: CEER, 2022
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M El tipo de autorizacion administrativa ambiental dependera de factores como: uso de sustancias quimicas, ubicacion geografica, nimero
de empleados, exposicion a amenazas naturales, presencia de comunidades; entre otros.

@ Este permiso se obtendra siempre y cuando se emplee una sustancia quimica que esté registrada en el Anexo A del Acuerdo Ministerial
142 (Listado Nacional de Sustancias Quimicas Peligrosas y Desechos Peligrosos).

© Aplica para fuentes de agua subterranea y acuiferos. La Agencia de Regulacion y Control Fito y Zoosanitario y para los productores
nuevos.

@ Aplicable para todos operadores, que intervengan en los procesos regulados por Agrocalidad deberdn registrarse en la plataforma
informatica

®IEste requisito aplica a las plantas de refinamiento que se encuentran regularizadas como “Licencia Ambiental” y debe renovarse cada ano.
® Estos requisitos aplicaran siempre y cuando se cuente con el Registro Generador de Desechos Peligrosos y/o Especiales.

) Este requisito aplicard siempre y cuando se cuente con el Registro de Sustancias Quimicas Peligrosas.

® Este requisito aplica a las plantas de refinamiento que se encuentren regularizadas como “Registro Ambiental”.

¥ Estos requisitos aplican a las plantas de refinamiento se encuentran regularizadas como “Licencia Ambiental”.

U9 E| 4cido fosforico es utilizado en el proceso de desgomado en el sector de refinamiento de aceite, el mismo forma parte del listado
nacional de sustancias quimicas peligrosas de toxicidad cronica.

7.2. SEGURIDAD INDUSTRIAL
Y SALUD OCUPACIONAL

Obligaciones Autoridad de control

Acuerdo Ministerial No. 10
Plan de Prevencion de MDT-2017-0135
1 Riesgos Laborales™
Acuerdo Ministerial 3
MDT 2020-001
2 Registro del Responsable Acuerdo Ministerial No. 10
de Seguridad e Higiene MDT-2017-0135 Ministerio de Trabajo
Decreto Ejecutivo 2393 11
3 Reglamento de Higiene y
idad @
Seguridad Acuerdo Ministerial No.
MDT-2017-0135 17
Comité y subcomité
4 paritario de Higiene y Decreto Ejecutivo 2393 14
Seguridad®
Leyy Reglamento
5 Permiso de Bomberos de Defensa contra 35y 40
Incendios
Cuerpo de Bomberos
Decision 584 16 b
Planes de emergenciay
6 contingencia Acuerdo Ministerial
061 199

Elaborado por: CEER, 2022
Y Este requisito aplica a todo centro de trabajo en lo que laboren de 1 a 10 trabajadores

2 Este requisito aplica a todo centro de trabajo en los que laboran méas de 10 trabajadores.
© Este requisito aplica en centros de trabajo en los que laboran méas de 15 trabajadores.
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/.3. SOCIALES

Obligaciones Autoridad de control

Coordinaciones Zonales del
Proceso de participacion Ministerio de Ambiente y Agua o
1 ciudadana Reglamento COA 463y 464 Direcciones de Ambiente de los
Gobiernos Provinciales

Elaborado por: CEER, 2022

W Este requisito es obligatorioy se lo efectia como parte del proceso de regularizacién ambiental para obtener el permiso de tipo “Licencia

Ambiental”.

7.4 OTROS

Obligaciones Autoridad de control

. Planes de Gobierno Auténomo
1 Permiso de, uso de sueloo Ordenamiento -- Descentralizado de cada
equivalente Territorial de cada provincia
provincia

Elaborado por: CEER, 2022

7.9. ESPECIFICOS DEL SECTOR

L . . .. . ]
ElRégimen de sancion Reglamen N 3 ano R R asasy A

comestibles” v en su derivacion en la Ley del Sistema Ecuatoriano de la Calidad establece infracciones
en las que pueden incurrir el sector de refinamiento de aceite vegetal.
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MAPA DE PROVINCIAS CON REFINAMIENTO

DE ACEITE
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Fuente: (CFN, 2020) Elaboracion: CEER, 2022.
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8.2.

MAPA DE AREAS DE ALTO VALOR
DE CONSERVACION O BIOMAS FRAGILES
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8.2.

MAPA DE AREAS DE ALTO VALOR
DE CONSERVACION O BIOMAS FRAGILES
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38.3. MATRIZ DE IDENTIFICACION Y EVALUACION
DE RIESGOS AMBIENTALES

MATRIZ DE EVALUACION DE RIESGOS AMBIENTALES GENERADOS POR EL REFINAMIENTO DE ACEITE VEGETAL
AMBIEMTAL SOCIAL
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. . . 50 de sustancias oL _
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o -
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Almacenamiento
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Despacho y transporte

Procesos de apoyo
- Actividades de
mantenimiento
- mecdnico e industrial

- Generacion de vapor
- Manejo de
combustibles
- Generacion de energia
eléctrica de
‘emergencia
Cierre y abandona

Elaborado por: CEER, 2022

Afectacion negativa del factor ambiental:

Importante - Moderada - Leve
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Elaborado por: CEER, 2022
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8.5. MATRIZ DE IDENTIFICACION Y EVALUACION
DE RIESGOS SOCIALES

Quejas Vecinos

Factores Mano de Obra recibidas | colindantes

Actores sociales conflictivos

Aspectos sociales

Actividades
productivas

Trabajo infantil/
forzoso
Afectacion de la
reputacion por
quejas/redes
operacion.
acceso a la
Cierre de la
operacion por
presion social

Discriminacian

y oposicion social
por impactos de la

Blogueo de wvias de
Demanda legal por
impactos negativos

Pérdida de didlogo

Caracterizacion del aceite

Desfanzada

Desgomado

Blangueo o decoloracion

Desodorizacion

Desparafinado

Filtracidn

Meutralizacion

Almacenamiento

Envasado y etiguetado

Despacho y transporte

Procesos de apoyo

Actividades de mantenimiento
mecanico e industrial

Generacidn de vapor

Manejo de combustibles

Generacion de energia eléctrica
de emergencia

Cierre y abandono

Elaborado por: CEER, 2022

Afectacion negativa del factor social:

Importante - Moderada - Leve -
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8.6. TEMAS PRIORITARIOS PARA LA VISITA
TECNICA PARA EL EJECUTIVO

VISITA TECNICA

Fecha: Hora:

Nombre de la empresa:

Ubicacion:

N° de trabajadores:

Inspeccidn realizada por:

Instrucciones: Marque con X la situacion que actualmente presenta la actividad/proyecto. Si / NO / EP (en proceso de
implementacion)

Gestion en riesgos ambientales

Crlterlo
[tem Descripcion Observaciones

¢El area productora dispone de
diagramas donde se  ubiguen
todas las sub-areas de produccion,
administrativas (ej. oficinas) u otras
gue se hayaninstalado enla planta?

El 4rea del proceso posee un acceso
adecuado y se encuentra alejada de
centros poblados.

El 4rea de la planta cuenta con el
permiso de uso y/o aprovechamiento
de agua o se encuentra en proceso de
obtencion (en caso de extraccion de
agua de acuiferos)

4 ;El agua para el proceso productivo es
sometida a algin tipo de tratamiento
previo su uso?

:Se ha implementado alguna medida
y/o mecanismo para reducir el
5 consumo de aguadurante lastareas de
limpieza y desinfeccion (ej. superficies
con recubrimiento de facil limpieza,
lavado a presién)?
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Descripcion

Criterio

Observaciones

Las aguas grises son descargadas a la

6
red de alcantarillado

7 Las aguas grises son descargadas a
sistemas de pozos sépticos

3 Los equipos y maquinarias se
encuentran en estado activo (en
correcto funcionamiento)

Se presenta un programa de

9 mantenimiento  preventivo  para
maquinarias, equipos y sistemas de
riego
:Se ha asignado  sitios  de
almacenamiento temporal de
residuos/desechos peligrosos y no

10 peligrosos en buenas condiciones
(con cubierta, senalética, adecuada
ventilacion, etc.)?

:Se  efectta algin  tipo de

11 aprovechamiento de la materia
orgéanica (ej. compostaje)?

12 :Se han implementado estrategias
para reducir el consumo de energia
(ej. adquisicion de equipos con
eficiencia energética, uso de energias
renovables, iluminacion LED)?

13 ;Se dispone de un listado de
insumos quimicos y sus respectivas
autorizaciones?

;Se  cuenta con areas  de

14 almacenamiento de insumos quimicos,

en buenas condicionesy diferenciados
(acorde a sus propiedades intrinsecas)
con cubierta, senalética, hojas de
seguridad, cubetos, etc.?
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Crlterlo
[tem Descripcion Observaciones

15

;Se cuentan con las hojas de seguridad
(MSDS) de cada sustancia quimica
utilizada dentro del proceso de
refinamiento?

Gestion en riesgos laborales

, . .. Criterio .
Item Descripcion Observaciones
si| No | EP

JEl area de la planta cuenta con
medidas de bioseguridad tanto para el
bienestar del trabajador?

:Se han entregado vy utilizan equipos
de proteccién personal (EPPs) para la
ejecucion de tareas (ej. manipulacion
de herramientas y  sustancias
quimicas)?

Se evidencian letreros de
identificacion, informativos  y/o
restrictivos en las diferentes areas
seglin su nivel de riesgo

La planta cuenta con el Reglamento de
Higiene y Seguridad aprobado y/o en
proceso de aprobacion

Se dispone de mecanismos para
defensa contra incendios

Se  evidencia la preparacion
del personal para atencion de
contingentes ambientales o laborales
(ej., capacitaciones o entrenamiento)

;Se ha capacitado al personal sobre
seguridad laboral?

45




EIEE3

item Descripcion

:Se ha realizado examenes médicos al

Observaciones

8 personal que labora?
;Existe un area de enfermeria en caso
9 de alguin accidente dentro de la planta

refinadora?

Gestion en riesgos sociales

. . . Criterio .
ltem Descripcion --- Observaciones
SI | NO | EP

:Se dispone de un sistema vy/o
1 mecanismo para la recepcion vy
soluciéon de conflictos/quejas  por
parte de la comunidad?
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8.7. CERTIFICACIONES DE SOSTENIBILIDAD

Las certificaciones de sostenibilidad constituyen una herramienta para los productores industriales que
les permite optimizar el uso de recursos, incrementar su competitividad, proporcionar acceso a nuevos
mercados y acceder a lineas de financiamiento de crédito verde disenados por los Bancos. Ademas,
estas certificaciones también presentan beneficios ambientales y sociales que contribuyen al desarrollo
sostenibley a alcanzar las metas de los ODS. A continuacion, se describen las principales certificaciones
de sostenibilidad que se pueden encontrar para este sector.

USDA USDA NOP - Estandar del Programa Organico Nacional de EE. UU. (United
W States Department of Agriculture - National Organic Program standard)
Es una certificacion organica que permite garantizar la Calidad Organica
: ¢ de un producto, verificando el cumplimiento de la Norma de Produccion
Objeto/Ambito {N producto, verl Lmpiim Heel

Organica. Se basa en las Normas de Produccion Organica para EE. UU.
(NOP-USDA), creadas por el Ministerio de Agricultura de los EE UU. Esta
certificacion es indispensable para productores que desean exportar su
produccion organica a EE. UU.,, incluso aunque tengan certificados para
otros paises.

de Aplicaciéon

Productos Vegetales

Recursos:

https://www.ams.usda.gov/grades-standards
Proceso

Certificacion Busqueda de Clientes o Productos:

https://organic.ams.usda.gov/integrity/

o Elcliente contactay selecciona aun OC que se encuentre en el paisy
firma un contrato con el mismo.

o« EIOCIleindicaalclientelosrequisitos que le aplican asu organizacion.

o El cliente implementa las practicas requeridas para obtener la
certificacion y le entrega al OC una aplicacion y el Plan de Sistema
Organico (OSP), usando las formas y guias proporcionadas por
el mismo OC (en este punto puede contar con el apoyo de un
implementador).

e El OC revisa la documentacion entregada por la organizacion. Si
esta cumple con los requerimientos, se da paso a la auditoria inicial
(inspeccion in-situ).

e EIOCrealizalaauditoriainicial de las instalaciones del cliente.

e Finalizada la auditoria inicial, el auditor prepara un Informe de
Auditoria con los principales hallazgos identificados, el cual, sera
revisado por los analistas del OC.

Proceso
Certificacion

47




USDA USDA NOP - Estandar del Programa Organico Nacional de EE. UU. (United

States Department of Agriculture - National Organic Program standard)

e Elcliente debe subsanar las no conformidades identificadas durante

Proceso la auditoriainicial para que el OC pueda emitir la certificacion USDA.

Certificacion e Una vez emitida la certificacion inicial, esta tendra una vigencia de

un ano, y el procedimiento de recertificacion se realizara con una
frecuencia anual.

‘“.lmﬂly,%
K—\IGP Analisis de riesgos y puntos criticos de control HACCP
WAC

4,
Iy &
Year.cont

Loy

(Hazard Analysis and Critical Control Points)

Estédndar que cubre los requisitos clave que tienen un impacto en la salud
y la seguridad de los alimentos en toda la cadena, incluida la produccion,
el procesamiento, la distribuciony la venta.

Objeto/Ambito
de Aplicacién

Productos Cadena alimentaria

Proceso Links de interés:
Certificacion https://www.aenorecuador.com/certificacion/alimentacion/haccp-
puntos-critico

o Se debe completar el Formulario de Solicitud que se obtendra de un
organismo de certificacion.

o Alllegar aun acuerdo con el organismo de certificacion, se concluye
un contratoy se inician el proceso.

¢ Serealizan estudios de documentacion forman la base del Sistema de
Analisis de Peligros y Puntos de Control Critico HACCP.

e FElorganismo de certificacion realiza el trabajo preliminar a través de

Proceso . . o, S
: . esta documentacion y solicita la finalizacion de las deficiencias que se
Certificacion
observan.
e FEl trabajo de auditoria se inicia en las instalaciones donde opera la
empresa.

e El organismo de certificacion realiza una evaluacién basada en el
informe preparado por los auditores.

e Unavezquetodoslos criterios se hayan cumplido, laempresa recibira
el certificado. Este acredita la integridad de su sistema de gestion de
calidad y su conformidad con las normas HACCP.

e Laauditoria de renovacion se lleva a cabo transcurridos tres anos, y
ayuda a desarrollar procesos de mejora continuos.
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Food Safety System
Certification 22000

P

FSSC 22000 Sistema de Certificacion en Seguridad Alimentaria

(Food Safety System Certification)

Objeto/Ambito
de Aplicacion

Es un esquema de certificacion internacionalmente aceptado que se
basa en una combinacién de los Programas de Requisitos Previos (PRP)
especificos del sector ISO 22000 vy los requisitos adicionales de la FSSC,
que garantiza la seguridad de los productos durante la produccion
primaria de productos animales, la fabricacion de productos perecederos
de origen animal y/o vegetal, los productos de larga duracion y (otros)
ingredientes alimentarios como aditivos, vitaminas y biocombustibles,
la produccion de alimentos y piensos para animales vy la fabricacion de
envases alimentarios.

Productos Origen Vegetal
Recursos:
https://www.fssc22000.com/scheme/how-to-become-certified/
Proceso

Certificacion

Links de interés:

https://eqaecuador.com/fssc-22000/
https://www.sgs-latam.com/es-es/agriculture-food/food/gfsi-
certification/fssc-22000-food-safety-systems-certification

Proceso
Certificacion

e Revisar la seccion Documentos del programa del sitio web https://
www.fssc22000.com/scheme/scheme-documents-version-5-1/ para
descargar los requisitos del programa.

e Completar una autoevaluacion de los requisitos con el posible apoyo
de una organizacion de capacitacion con licencia FSSC 22000 para
obtener asesoramiento adicional.

e Ponerseencontactoconunorganismo de certificacion pararealizar la
cotizacionqueincluirdlos costos del proceso a certificar, considerando
elnimerode empleados involucrados en el sistema, lanorma aplicable
y el alcance de los procesos a auditar.

e Seasignaralos auditores con la competencia aprobada para auditar el
sector de laindustria al que pertenece la organizacion.

e QOrganizar una auditoria por parte del OC del sistema de gestion de
seguridad alimentaria vy las instalaciones e implementar cualquier
accion correctiva para las no conformidades.

e Concluido el proceso de auditoria y cuando aplique, la organizacion
enviara la evidencia correspondiente del cierre de no conformidades
detectadas para la revision y aprobacion del auditor.

e El comité de certificacion sesionara para revisar y aprobar la emision
del certificado; una vez autorizado se emite y se planea la entrega de
este.

e Larecertificacion se realiza cada tres anos.
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GMP Buenas Practicas de Manufactura

(Good Manufacturing Practices)

Las Buenas Practicas de Manufactura son una herramienta basica para
la obtencién de productos seguros para el consumo humano, que se
centralizan en la higiene y la forma de manipulacion. Aplicables a todos
los establecimientos procesadores de alimentos. Muchas empresas de la
industria alimentaria hanimplementado el programa de certificacion para
el procesamiento de alimentos.

Objeto/Ambito
de Aplicaciéon

Productos Alimentos

Links de interés:
https://www.sgs-latam.com/es-es/agriculture-food/alternative-fuels/
audits-and-certification/good-manufacturing-practice-gmp-certification

Proceso
Certificacion

e Se debe completar el Formulario de Solicitud que se obtendra de un
organismo de certificacion.

e Alllegar a un acuerdo con el organismo de certificacion, se concluye
un contratoy seinician el proceso.

e Serealizan estudios de documentacion forman la base del GMP

Proceso » Elorganismo de certificacion realiza el trabajo preliminar a traves de
Certificacion esta documentaciony solicita la finalizacion de las deficiencias que se
observan.
e El trabajo de auditoria se inicia en las instalaciones donde opera la
empresa.

e FEl organismo de certificacion realiza una evaluacion basada en el
informe preparado por los auditores.

e Una vez que todos los criterios se hayan cumplido, El organismo de
certificacion otorgara un certificado de cumplimiento.

Elaborado por: CEER, 2022

Finalmente, es importante mencionar que, la tabla de certificaciones de sostenibilidad se construyo
en base a los requisitos e informacion descrita en las respectivas paginas web de las certificaciones
previamente indicadas: en ese sentido, en funcion de la revision que realizan las organizaciones a
las normas vy certificaciones, estos requisitos y/o procesos de certificacion podrian estar sujetos
a actualizaciones y/o modificaciones al igual que los enlaces en los que se encuentra disponible la
informacion de una determinada norma o certificacion.
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